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DIN 2458:1981 | PLAIN END WELDED STEEL TUBES

Nachdruck, auch auszugswalse, nur mit Genehmigung des DIN Deutschas insutut fis Normung @ V Beriin, gestattet

DK 621.643.2462.2034.14 : 621.791.053

DEUTSCHE NORMEN

Februar 1981

GeschweiBte Stahlrohre
MasBe, langenbezogene Massen

o
z

N
S
(6) ]
(0 0]

Plain end welded steel tubes, dimensions and conventional masses per unit length
Tubes lisses en acier soudés, dimensions et masses linéques conventionelles

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir die MaBe und die lingenbezogenen
Massen geschweillter Stahirohre nach den Technischen
Lieferbedingungen DIN 1626 Teil1 bis Teil 4,
DIN 17172und DIN 17 177.

Sie gilt auch fir weitere Technische Lieferbedingungen,
in denen auf diese Norm Bezug genommen wird.

Sie legt fest, in welchem aus DIN ISO 4200 ausgewihi-
ten Bereich geschweiBte Stahirohre genormt sind.

Sie gilt nicht fiir Prazisonsstahirohre nach DIN 2393 und
DIN 2394,

2 Mitgeitende Normen

DIN 1SO 4200 Nahtlose und geschweiBte Stahiroh-
re; Ubersicht iber MaBe und lingen-
bezogene Massen

GeschweiSte Stahirohre aus unie-
gierten und niedrig legierten Stahlen
fir Leitungen, Apparate und Behil-
ter; Aligemeine Angaben, Obersicht,
Hinweise fiir die Verwendung
Geschweilte Stahirohre aus unle-
gierten und niedrig legierten Stihlen
fir Leitungen, Apperate und Behil-
ter; Rohre fir aligemeine Verwen-
dung (Handelsgite); Technische
Lieferbedingungen

Geschweillts Stahirohre aus unle-
gierten und niedrig legiertsn Stih-
len fiir Leitungen, Apparats und Be-
hilter; Rohre mit Giitevorschriften;
Technische Lieferbedingungen
Geschweifts Stahirohre aus unle-
gierten und niedrig legierten Stihien
fir Leitungen, Apparate und Behil-
ter; Besonders geprifte Rohre mit
Girtevorschriften; Technische Liefer-
bedingungen .

Stahirohre fir Fernleitungen far
brennbare Flussigkeiten und Gase;
Technische Lisferbedingungen
Elektrisch preSgeschweiBts Rohre
aus warmfesten Stihlen; Technische
Lieferbedingungen

DIN 1626 Teil 1

DIN 1626 Teil 2

DIN 1626 Teil 3

DIN 1626 Teil 4

DIN 17172

DIN 17177

3 Bezeichnung, Bestellbezeichnung

Bezeichnung eines geschweiBten Stahlrohres aus St 37 -2,
von 273 mm Rohr-AuBendurchmesser und 6,3 mm Wand-
dicke:

Rohr DIN 2458 — St 37-2 - 273 x 6,3

Werden Rohre nach dieser Norm bestellt, so sind die ent-
sprechenden Elemente einer Bestellbezeichnung der je-
weiligen Technischen Lieferbedingung zu entnehmen,
2.B.:

— Bestelimenge,

— Normbezsichnung,

— Technische Lieferbedingung,

— Bescheinigung iber Werkstoffprifungen,

~ Innen- und/oder AuBenschutz usw.

Bestellbezeichnung von 1000 m geschweiBte Stahirohre
nach dieser Norm aus St 37-2 von 273 mm Rohr-AuBen-
durchmesser und 6,3 mm Wanddicke und der Technischen
Lieferbedingung DIN 1626 Teil 3 mit Abnahmepriifzeug-
nis 3.1 B nach DIN 50 049:

1000 m Rohr DIN 2458 — St 37-2 - 273X 6,3 -
DIN 1626 Teil 3-3.18

4 MaRe

In der Tabelle der MaBe und der lingenbezogenen Massen
(Gewichte) sind die Rohr-AuBendurchmesser in Uberein-
stimmung mit DIN ISO 4200 in drei Reihen angeordnet,
die wie foigt definiert sind:

Reihe 1: Rohre, mit AuBendurchmesser, fir die alleszum
Bau einer Rohrleitung notige Zubehor, z. 8.
Formstiicke zum EinschweiBen, Flansche,
Flanschformstiicke, genormt sind bzw. genormt
werden sollen.

Reihe 2: Rohre, mit AuBendurchmesser, fir die ein GroG-
il an Zubehdr genormt ist, aber nicht ailes.

Reihe 3: Rohre, mit AuBendurchmesser fur besondere
Verwendungsgebiete, fir die meist kein genorm-
tes Zubehdr vorhanden ist; im Laufe der Zeit
kann der sine oder andere dieser Durchmesser
zur Streichung vorgeschiagen werden.

Die fettgedruckten lingenbezogenen Massen {Gewichte)
weisen Rohre mit AuBendurchmesser der Reihe 1 in Vor-
zugs-Wanddicken nach DIN ISO 4200 aus.

5 Liangenbezogene Massen (Gewichte)

Die Werte der lingenbezogenen Massen (Gewichte) wur-
den aus DIN ISO 4200 dbernommen.

Fortsetzung Seite 3
Erliuterungen Seite 2

NormenausschuB Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Erlduterungen

Far die Uberarbeitung der aus dem Jahre 1966 stammen-
den Normen DIN 2448 und DIN 2458 gab es eine Reihe
von Grinden. Ausiosendes Moment fiir die Uberarbeitung
war eindeutig die Verdffentlichung des Norm-Entwurfes
1SO/DIS 4200. Mit der Veroffentlichung dieses Entwur-
fes hat die !SO ihre Vorstellungen Gber die kinftige Ge-
staltung der Normung der Stahirohre der Offentlichkeit
vorgestelit. Oer Entwurf ist im Abstimmungsverfahren
mit groBer Mehrheit angenommen worden, In deutscher
Fassung liegt er ais Norm DIN 1SO 4200 vor.

Die ISO-Norm dient zwei Zwecken:

a) Richtlinien zu geben tir die Auswahl von RohrmaBen
fiir alle Aktivitaten auf dem Gebiete der Normung von
Stahirohren, national und international

b} Massenangaben nachschiagen zu konnen und zu ver-
hindern, daB moéglicherweise verschiedene Lander un-
terschiedliche Zahlenwerte fiir die langsnbezogenen
Massen von Raohren ein und derseiben MaRe festiegen.

Um dem ersten Zweck der 1SO-Norm gerecht zu werden,
hat man deshalb erstmalig nicht nur in einer Tabelle die
Palette der herstelibaren Rohre ausgewiesen, sondern die
AuBlendurchmesser in drei Reihen unterteilt, wobsi die
Reihen und ihre Bedeutung klar definiert sind. Fiir Rohre
mit AuBendurchmessern der Reihe 1 sind auBerdem Vor-
zugs-Wanddicken festgelegtworden. Zweckdieser MaBnah-
men ist es, dazu anzuregen, bei der Auswahl der RohrmaBe
2u prisfen, ob nicht ein Rahr mit sinem AuBSendurchmesser
der Reihe 1 in einer der Vorzugs-Wanddicken verwendet
werden kann. Hiervon versprechen sich die Verfasser der
Norm langtristig eine Rationalisierung der RohrmaBe.

Das Kriterium fir die Einordnungeines R ohr-Aullendurch-
messers in eine der drei Reihen ist die Verfiigbarkeit von
genormtem Zubehdr. Die Vorzugs-Wanddicken wurden
unter dem Gesichtspunkt ausgewidhit, da@ Bersiche ge-
stufter Innendriicke wirtschaftlich abgedeckt werden
konnen. In diese Uberlegungen wurde die Normalwand-
dicke nach der bestehenden Norm OIN 2448 und
DIN 2458 einbezogen. Mit dem Problem der Vorzugs-
Wanddicken hatte sich sehr eingehend die franzosische
Delegation beschiftigt; auf die Arbeit von E. Bertin 1)
sei hingewiesen. In den Tabellen 1 und 2 in SO 4200
fallt auf, daB als Vorzugs-Wanddicke kein Zahlenwert
uber 12,5 mm aufgenommen ist. Das hat seinen Grund
darin, daB in der SO die Ansicht iiberwog, daB Rohre mit
groBeren Wanddicken in Druckbersichen Verwendung
finden, in denen eine exakte Wanddickenberechnung
die Regel sein wird.

Die Frage ist aufgeworfen worden, ob mit dem Vorliegen
einer DIN-ISO-Norm die Normen DIN 2448 und
DIN 2458 iiberhaupt noch eine Berechtigung haben. Hier-
zu hat der Arbeitsausschu8 eine Reihe von Griinden er-
mittelt:

Zunachst erscheint es wiinschenswert, dem Leser der Ta-
belle mdglicher RohrmaQe zu zeigen, weiche Felder der
weltweit verfigbaren Rohre von industrie und Handet in
Deutschiand abgedeckt werden. Eine Notwendigkeit fir

das Beibehaiten der beiden DIN-Normen wurde auch darin
gesehen, daB in der 1SO-Norm keine Grenze des Bereiches
herstelibarer nahtloser und geschweiBter Rohre gezeigt
wird. Eine soiche Grenze kann international nicht gezogen
werden. AuBerdem sind in der Gesamtiibersicht der Rohr-
male in 1SO 4200 auch RohrmaBe fir Rohre aus nicht-
rostenden Stihlen angegeben, fiir dis im nationalen Be-
reich (2. B. DIN 2462 Teii 1 und DIN 24683 Teil 1) und
internationalen Bereich (2. B. 1SO 1127 und 1SO 1129)
auch eigene Malnormen voriiegen.

Hier dient es sicher dem Nutzen des deutschen Lesers,
wenn ihm der Bereich verfiigbarer Rohre klar dargestsiit
wird.

Ein weitsrer Unterschied zwischen den DIN-Nomen und
der 1SO-Norm ist darin zu sshen, daG die beiden DIN-Nor-
men die Bezeichnung des Rohres festiegen. In der ISO-
Norm ist das nicht vorgesehen. Jedoch zeigt das Element
,,DIN-Bezeichnung'* auf ein echtes Problem hin: Mit der
DiN-Bezeichnung nach DIN 2448 bzw. DIN 2458 kann
zwar in einer Stiicklists ein Rohr in seinen Malen und in
seinem Werkstoff festgelgt werden. Bestelit werden kann
das Rohr allein mit diesen Angaben nicht. Das ist ein-
deutig festgestelit worden. in den verdffentlichten Norm-
Entwirfen DIN 2448 und DIN 2458 war deshalb kein
Bezeichnungsbaeispiel aufgenommen worden. Es war dort
festgelegt, da@ die Rohre nach der entsprechenden Tech-
nischen Lisferbedingung zu bezeichnen sind. Diess aber
liegan 2. Z. nicht in der Form vor, daB unmittelbar auf eine
neue Bezeichnung umgestsiit werden kdnnte.

Gegen das Eliminieren der bisherigen DiN-Bezeichnung
wurde auch sehr stark eingssprochen. Bei der Beratung
der Einspriche wurde jedoch bestitigt, da@ die DIN-
Bezsichnung fir dis Bestellung und Lieferung nicht aus-
reicht. Angesichts des Entwicklungsstandes der Malnor-
men einerssits und der Technischen Lieferbedingungen
andererseits wurde entschieden, die bisherige DIN-Be-
zeichnung beizubehaiten, jedoch in den beiden DIN-
Normen einen 2usitzlichen Abschnitt fiir die Bestellbe-
zeichnung sufzunehmen. in diesem Abschnitt werden an
einem Beispiel die notwendigen Angaben fur eine gindeu-
tige Bestsilung aufgefihrt. Das Problem, wie eindeutigim
Verkshr zwischen Bestsiler und Herstelier ein Rohr gene-
rell zu bezeichnen ist, bedarf noch eingehender Uberle-
gungen im Zusammenhang mit der Neugestaitung der
Technischen Lieferbedingungen.

1) 1ISO-Normung von Stahirohren und Fittings zum Ein-
schweiBen fiir den Transport von Flissigkeiten und fir
aligemeine Verweandungszwecke. DIN-Mitteilungen 57,
1978, Nr 8.
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Tabelle 1. Mate und ldngenbezogene Massen der Rohre

Aohr-Autendurchmessar
men Noimai. L Massan in kg/m tir Wanddicken in mm
Wanddicke
Reihe
1 2 N e .4 16 18 2 23 26 29 a2 38 . a5 s s.6 6.3 21 8 88 10 " 128 J14,2 | 8 |1725 | 20 [222] 25 | 28 30 | 12 36 | 40
10,2 1.6 0.304 | 0.339 [0.3730{0.404 | 0448 | 0.487
135 18 0.41C | 0,470 Jos519 [0.567 | 0,635 | 0,699 | 0.758 | 0811 | 0879
16 18 0504 { 0568 [0630 | 0691 0,777 | 0859 | 0,937 | 1,01 | 1,10
17,2 18 0546 {0,616 [0684 [0,750 |0.845 | 0936 | 1,02 | 1.10 | 1,21 130
LE) 2 0,608 [0687 |0.764 |0838 0947 | 105 [1.15 |1.25 | 137 | 148
20 2 0642 (0,728 [o3ce [amss [100 | 112 [1.22 [1.33 [146 | 158
213 2 0687 | 0,777 |0o888 |0952 [1,08 | 1.20 [1.32 [143 {157 | 1721 | 186
25 2 0815 10923 103 [1.13 [1.29 | 144 [158 {172 190 | 207 ] 228 247
25.4 2 0829 {0939 |1.05 1,15 1,31 1.48 1.61 175 | 1.94 2.1 232 252
269 2 0.80 {0998 |1.11 1.23 1.40 156 _|1.72 |1.87 | 207 2,26 249 2,70
30 2 0987 {112 1,25 |18 [1s7 | 176 [1,9¢ |21 (234 | 256 | 283 308| 337 3.68
31.8 z 106 [1.19 133 {147 J1re7 187 |207 226 |250 | 274 | 303 330] 362 3.96 4232
33.7 2 112 [127 [142 [158 |18 (199 [220 [241 [267 | 283 | 12e 354 388 426 | 466 | 507
38 23 1,26 | 144 (161 |18 (202 |227 }281 [275 {305 | 338 | 372 407 47 493 | 541 | 592| 6.34
42,4 23 1,42 |1.61 180 |199 (227 [255 282 |309 [344 | 379 | <21 61| v08 5.61 6,18 | 6.79] 729
445 23 149 |169 J1.90 2,10 {239 269 298 |32 | 363 4,00 aad 487| 537 5,94 6.55 720 2.5
483 23 182 | 184 (206 (228 [261 |293 [3.25 [356 |397 | 437! 486 534| 5.9 6.53 721 | 79| 837
S1 23 171 | 195 [298 [242 [2.26 {300 |344 [ 377 [e21 | 464 | 516 567 | 6.27 6.94 769 | 848| 916
sS4 2.3 187 (207 |2.32 [256 [293 [330 [365 |40t |447 | 493 | S49 604 | .68 2.41 8.21 | 9 981] 109
57 23 1,92 (219 245 [277 310 [ 349 [387 (425 |474 | 6523 | 583 841] 7,10 788 | 874 | 967] 108 | 118 5 |
60.3 23 203 |232 [260 [288 329 |370 [431 [451 [603 | 855 | 6.19 682] 755 839 | 932103 | 11,2 | 124
63,5 23 244 [2.74 |303 |347 [390 [233 [478 |52 | 87| 655 7221} 8.00 889 | 9.88 109 | 119 | 132
70 2.8 270 |3.03_}2.35 [384 }432 [480 |527 |59 | 651 1.27 8.01| 8ag 9.90 [ 11,0 |122 | 133 148
73 26 242 |3.18 |350 |401 |45 |50t |551 |66 | 681} 2,60 838| 931 104 s |128 [ 139 | 155
76.1 28 294 [330 365 471 | 5.2¢ 575 644 | 7,18 | 785 877] 974 | 108 12,1 | 134 | 146 | 163
825 2.6 3,19 |3s8 397 512 (569 |626 | 700 | 7,74 | 8.66 956 106 11.8 122 {147 | 160 | 179
a8.9 29 344 |387 |429 |49 [Ss3 [e61s |e7e | 757 | 838 | 9372] 103 | 115 12,8 143 [160 | 17,4 | 195
1016 2.9 «91 |563 |635 [708 |7.77 |870 | 963 | 108 11,9 | 133 148 w65 |15 | 201 | 226
108 2.9 S23 |600 |6,76 |762 (827 [927 [103 | 115 127 | 140 158 17,7 | 19,7 | 215 | 24,2| 263
114,3 3.2 554 |635 |78 |797 [8377 [9.83 [109 | 122 135 | 150 16,8 188 | 210 | 228 | 25,7 280
127 32 617 [707 ]|798 [sms [4.727 J1no {121 13.6 150 | 168 18.8 210 [235 | 257 | 289 315
133 38 848 |741 | 838 | 930 [102 (115 127 | 143 158 | 178 19,7 22,0 | 24,7 | 270 | 30,3 93,1
139,7 36 679 |7.79 [679 [9.78 [oa [z 13,4 | 150 166 [ 185 207 23,2 [ 260 | 284 | 320]| 349
1524 a 7.42 |851 | 961 (10,7 [i18 [13.2 [14.6 | 164 18,2 | 203 22.7 254 | 285 | 31.2 | 351 | 348
159 4 774 |883 |100 1,2 1123 1138 [153 | 171 19,0 | 21.2 23,7 266 | 298 | 326 | 367 | 401
168.3 4 18 |30 [46 |62 | w2 | 20.1 | 225 5.2 282 | 316 | 346 | 390| 427
177.8 45 h2s |38 |55 |17 192 | 213 | 238 26.6 289 | 335 | 36,7 | 414 | 452
193,7 45 h3e |50 (169 |18.7 | 21,0 | 233 | 260 29,1 32,7 | 366 | 40,1 | 453 | 498
219,1 45 7.0 [19.1 21.2 238 26.4 29.5 33,1 37,1 7
2445 S 190 (214 |237 | 266 [ 205 | 330 37.0 41.6 NS
273 5 1.3 38 |265 | 298 | 330 | 369 41,4 46,8 80.3
323.9 5.8 25,3 4 316 | 354 | 393 | 440 493 | 555 96.0
3%5.6 586 578 P13 |347 | 380 | 432 | 483 543 | 61.0 106
406.4 6.3 358 {997 | 445 | 495 | 554 62,2 | 699 121
257 6.3 403 [a4.7 | 50.2 | 557 | 623 70.0 788 137
508 6. l4a8 |495 | 559 | 620 [ s9.4 72.9 87.7 153 | 173 | 154
559 8.3 615 | 683 | 754 85.9 | 966 168 | 191 | 214 | 234 | 268
610 6.3 672 | 746 | 8as 93.8 |06 184 | 209 | 234 | 256 | 291 | 322 | 361 | 402
660 7.1 72,7 80.8 904 102 "e 200 226 | 254 | 277 | 316 | 349 | 392 | 436 466
711 7.1 784 | 871 | 93,4 | 109 123 218 | 244 | 274 | 299 | 341 ] 377 | 423 | 472]| 504 | S36
762 8 841 | 933 [104 117 132 231 | 262 | 294 | 321 | 166 | 405 | 454 | 507] 542 | 575[ 645
313 8 89.7 | 996 |112 125 141 247 ) 280 | a14 | 343 | 391 | 433 | 486 | 542| 579 | 616 690 | 763
g64 8.8 954|106 |19 133 150 262 | 296 | 335 | 365 | 416 | 461 [ 517 | $77] 617 657] 735 | 813
914 10 101 712|125 741 159 i_L"‘_:E_! 3BA| 387 | 44V | 488 | 548 | 612 2
016 10 112 125 140 157 177 309 381 | 195 | 431 | 491 | 544 | 611 | 682
1220 168 189 12 7372 | 422 475 | 519 | 592 | 656 [ 737 az2
1470 220 247 434 | 492 | 554 | 605 | 691 | 765 | 860 | 961 1028 (1095 1229 [1361
282 490 | 562 | 633 | 682 | 789 | 875 | 983 [1099] 1176 [1253] 1406 |1559
:::: 587 632 712] 778 | 888 | 984 1107 [1227] 1324 [ 14111584 |1756
619 | 702| 791 | 864 | 986 {1094 1230 [1376] 147215691761 [1953
;:;: 681 | 772| 870| 981 | 1085 {1203 [1353 [1514] 1620 [1727] 1939 [2150
Dse in diesar Tabeils autgatuhrisn RahrmaGe konaen nicht atlen T i Li i werden,
Die Massen g weiran Aohre mit Aullandurchmesser der Reihe 1 in Vorzugswanddicken nach OIN (SQ 420 aur.

LeKe Piping | www.lkpiping.com Document page 5 of 6



PROJECT SUPPORT

Send your requirement

Send a drawing, product list, size, material grade, standard, schedule or wall thickness, testing and project document
requirements.

EMAIL info@lkpiping.com
WHATSAPP +86 139 0327 9556
TECHNICAL RESOURCES www.lkpiping.com/technical/

RESPONSE AND DOCUMENT COORDINATION

Initial enquiries are answered within 24 hours, including weekends, by email or WhatsApp. Drawing review,
material/standard matching and project document requirements can be discussed and organized with the buyer.
Third-party inspection can be buyer-nominated or coordinated on request.

ADDRESS

Longtan Industrial Zone, Yanta Road, Yanshan County, Cangzhou City,

Hebei Province, China
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